Industrie automobile et développement durable

I- Généralités 
L’industrie automobile mondiale produit chaque jour des milliers de véhicules neufs qui ont un impact sur notre vie quotidienne. L’automobile, instrument de liberté et de plaisir pour certains, obligation professionnelle pour d’autres, doit donc s’adapter car les perspectives de développement durale imposent aux constructeurs de limiter la pollution induite par la production et l’utilisation automobile.

II- Les effets polluants de l’industrie automobile
1) Avant la construction : constructions de bureaux, d’usines, mise en place d ‘équipements techniques (lignes de montage, robots, cabines de peinture…), mise en place d’axes et de moyens de communication (transports) et de la logistique, transformation des matières premières (acier, plastiques, pneus…)

2) Pendant la construction : Fonctionnement global de l’usine (dépenses énergétiques, process industriel, utilisation des matériaux,  gestion des anomalies diverses et des rebus, collecte des déchets, gestion des produits toxiques (ex : solvants des peintures), recherches visant à l’amélioration des produits

3) Lors de l’utilisation des véhicules : consommation de carburants fossiles et de consommables (huile, pneus, liquide de refroidissement, pièces d’usure (ex : pneus, freins, embrayage, amortisseurs, échappement…) production de gaz polluants (CO2, Nox, particules fines des moteurs Diesel, gaz de climatisation), pannes mécaniques,  accidents et leurs conséquences ( entretien, problèmes d’odeurs, de bruit, nécessité de créer des infrastructures de fourniture d ‘énergie pour les véhicules électriques + collecte des batteries, fonctionnement des réseaux commerciaux et techniques…

4) A la fin de la vie du véhicule : récupération et transport des véhicules usagés ou hors service, recyclage des pièces (collecte sélective des matériaux et fluides divers et dangereux ou toxiques), destruction des véhicules

III- Les réponses des acteurs de l’industrie automobile

	Problème
	Solution

	Constructions de bureaux, d’usines
	Constructions modernes avec souci de l’impact environnemental et énergétique, Certification  environnementale ISO 14001

	Mise en place d’équipements techniques (lignes de montage, robots, cabines de peinture…)
	Utilisation de matériels modernes adaptés à la production, aménagement des postes de travail, sélection des sous-traitants, remplacement des ouvriers sur postes pénibles par des robots, contribution à la rédaction et application des normes nationales et internationales

	Mise en place d’axes et de moyens de communication (transports) et de la logistique, 
	Collaboration étroite avec les collectivités territoriales pour adapter les réponses aux besoins, relations de partenariat avec les transporteurs

	Transformation des matières premières (acier, plastiques, pneus…)
	Veille technologique et appel / collaboration avec les sous-traitants,  “just in time” 

	Fonctionnement global de l’usine ( dépenses énergétiques
	Gestion des ressources humaines et techniques

	Process industriel, utilisation des matériaux,  gestion des anomalies diverses et des rebus, collecte des déchets, gestion des produits toxiques (ex : solvants des peintures)
	Organisation et logistique, spécialisation des personnels, appel à l’externalisation,  recours à des 

techniques novatrices (ex : peintures à solvants à eau),  formation des personnels

	Recherches visant à l’amélioration des produits
	Application stricte des réglementations et normes bureau d’études, CHSCT, investissements et renouvellement de gammes, technologie hybride

	Consommation de carburants fossiles et de consommables (huile, pneus, liquide de refroidissement, pièces d’usure (ex : pneus, freins, embrayage, amortisseurs, échappement…) production de gaz polluants (CO2, Nox, particules fines des moteurs Diesel), 


	Recherches visant à optimiser le rendement des moteurs, downsizing, nouvelles techniques (ex : véhicules hybrides, électriques, FAP, pneus à faible résistance, aérodynamique optimisée, utilisation de matériaux légers (composites, aluminium) pour compenser l’augmentation des masses), application stricte des réglementations et normes

	Pannes mécaniques,  accidents et leurs conséquences ( entretien, problèmes d’odeurs, de bruit, 
	Fiabilisation technique des véhicules, fidélisation des clients au sein des réseaux de maintenance constructeurs, formation des personnels. Adaptation aux contraintes et incitations environnementales et fiscales 

	Nécessité de créer des infrastructures de fourniture d’énergie pour les véhicules électriques + collecte des batteries, 
	Travail avec les partenaires (gouvernement, collectivités locales ou internationales). Participation au développement de nouvelles technologies, mise en place concertée de bornes de recharge

	Fonctionnement des réseaux commerciaux et techniques…
	Rationalisation et regroupement des points de vente  et de maintenance (concessions)

	Récupération et transport des véhicules usagés ou hors service, 
	Incitations financières lors de l’achat d’un véhicule neuf (prime de reprise de véhicules âgés de plus de 8 ans, « prime à la casse »

	Recyclage des pièces (collecte sélective des matériaux et fluides divers et dangereux ou toxiques), destruction des véhicules
	Partenaires spécialisés (casses automobiles, pièces détachées d’occasion…)


